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@ Scelld .de contrdle, de pr6f6rehce en mati^e ptestique. 
comprenant un 6i6m6nt de liage temiin6 en une .extr&nft6 par . 
uhe t6te et en Tautre extr6mlt§ par une cage d'accrochage. La 
csge d'accrochage 50 pr6sente un conduit sous la fomie de 
deiix passages successifa 108. 310 ooaxlaux s^ar^ per une 
cavit6 interne drculalre concentrique sensiblement orthogonaie 
dans laquelle font saiflie des crans.210 obliques ntdnagte dans 
une rondelle m6talQqiie 200 enchSssde dans cette cage 60 sur 
le pourtour de. cette C8vrt& L'extr6mit6 de ia t6te est' une 
partie cyiindrique 110 dont la surface Itsse en un matfirlsu 
plsstique et qui est prolong6e par.un c6he dintroduction 12(X' 
Les crans obliques 210 sont ortentds de fagon h s'opposer su 
reuah de ta partie cyjindrique 110. una foia celle-ci engagde 
dans, to cage GO . 
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SCELLE DE CONTROLE 



La prSsente invention est relative h un seel IS 
de contrdle du type. ^ lien ou bande flexible normalement 
enfil§ sous la forme d'une boucle dans un ou plusieurs 
orifices de pieces h sceller ensemble. On distingue 
usuellement un acell§. d'un antivol en ce que le premier 
n'est pas sens§ tenir une aggression, mais doit seuleinent 
exister pour t5moigne.r. du respect de la fermeture des 
pieces. Tels sont notamment les cas de boltiers 
d'appareils de mesure comme des . compteura d'eau ou 
d'^lectricit^, des emballages de produits soumis ^ un . 
regime fiscal ou douanier : camions, conteneurs et du 
traflc postal ou bancaire util leant g^n^ralement des sacs 
ou saccoches. 

La quality essentielle requise ^ un seel IS est 
son inviolability : soit l'impossibilitS d'etre dSfait et 
refait sans qu'aucune trace definitive n'apparatsse. 
Cette condition a StS rSalisSe tr3s tQt par I'emploi de, 
cire et de cachets ou de f ils mStal liques et de pastilles 
de plorob ^crasSes. On a par la suite cherch§ d aroSliorer 
le 8cell§ tout en conservant son caract^re 
d'inviolabilitg, en le rendant plus facile h placer, plus 
facile & briser lorsque voulu; sans danger pour 
I'opirateur notamment par la diminution de I'etnploi du 
plomb, et en pernettant I'Scrltute ou 1 'impression de 
textcs codSs ou non. Enfln, on a aussi cherchS k en 
abaisser le coOt de production par. injection automatique 
de matiSre plastique dans .une presse par exemple. 
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Dans la pratique, on distingue les scellfis du 
type serrable et ceux du type en boucle, Les premiers 
sent utilises de pr§f§rence lorsque la fermeture des 
pifices doit 6tre complete pour emp^cher le retrait 
d'§ laments de petite taille tels que sacs contenant des 
pidces de monnaie ou coffrets de bijoux. Le dispositif dc 
fefmeture du seel 16 doit alors §tre effectif tout le long 
du lien. Le second type de seel 16 est plut5t utilise 
lorsque le serrage complet risque de provoquer une 
destruction accidentelle de ce seel 16 comme, par exemple^ 
le blocage d'une poignfee de porte de wagon ou de camion 
vibrant fortejnent pendant le voyage. Ce second type do 
scelle doit pr§senter a chaque extr6init§ du lien, ou 
ruban, der, moyens permettant une fermeture franche en un 
seul point et empfechant, ou mieux t^raoignant, d'un 
engagement seulement partiel. 

Diverses solutions ont '&ti* propos^es pour 
r^pondre oux exigences mentionn^es ci-dessus. Dans 
l'expos6 GB 1 216 797, le ruban comprend d'une part une 
t6te d'accrochagc constitute d'un axo qu^- terraine un c6ne 
et d'autre part une capsule .de fermeture avec des 
languettes int5rieurbs venant bloqu^es par I'arridre le 
c5ne de la tfete,. Outre le iEait qu'lT n'est pas possible 
de. visual iser si la t§te est suCfisamnient engag&a-dans la 
capsule, la realisation de cette dern.i§re pr6sente des 
difficultSs techniques- augmentant son codtu . 

. L'expos6 FR 2 460 51.3 est relatif d un scell§ 
metal 1 ique d ruban f aci 1 erne nt mis en oeuvre par 
1 'enclenchement de son .extr§mit§ pr^sentant , des orifices 
a l'int6rieur du plomb comprcnant. des languettes 
int^rieures m^tal 1 iques crpis^es. Outre le fait que le 
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in§tal peut §tre blessant pour l'bp£irateur roalhabij'e, le 
coOt de fabrication de.ce scell.§ reste important. 

Dans la famille .des scell6s serrabies, on peut 
mentionner ceux pr§s6nt§5 dans les exposes FR 2 495 110, 
FR 2 434 089, FR 2 497 498 et FR 2 328 125, Tous ces 
scellds pr§sehtent une s^rie de deformations le long du 
lien :' crans, orifijces, perles ou cOnes; leur pernettant 
d'etre retenus & l'int§rieur ;d'un passage . pr^vu dans une 
capsule d'accrochage S I'une des extr§iait§s du lien, 
Inviolables et faciles h mettre en place, ces scell§s se 
rfevSlent toutefois encore aaaez chers h produire 
notamment de par le cotit de fabrication du moule 
n§cessitant un long travail d'usinage pour la part.ie 
correspondante au lien, - * . 

L'exposg.FR 2. 484 677 pr§3ente un scellfi 
apparamment moins cher .-f abriquer- du fait qu'il est 
constitu§ d'iine seule pidce en matidre plastique ayant la 
forme d'un disque plat- que 'complete une corde flexible 
monofibre. Par contre, o.n perd en facilit§ de mise en 
place compto-tenu que ce.scell^ doit etre serti. au. moyen 
d'une pince. 

L'expos^ FR'2 532 917 pr^sente aussi un seel 16 
dont I'SlSment de liage a une surface lisse, mais la 
capsule de fermeture, plus complexe, est en. deux parties 
distinctes peu pratiques d'emploi : soit I'opSrateur a 
oubli§ de prendre avec lui la seconde/pairtie, soit il est 
g^ng pour engager la capsule au-dessus de la pidce 
int§rieure. 
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L'objet de la pr§&ente invention est un see 11 6 
r§pondant mieux aux exigences siinultan§es mentionnfeea 
pr§c§derament notamraent : inviolabi 1 it§, facility de inise 
en place et d'ouverture volontaire, faible coOt de 
production, 

Ces buts sont atteints grdce & un seel 16 de 
contr^ 1 e comprenant un 6 l.§inent de 1 iage £ 1 ex lb le 
noriaalement enfil§ sous la forme d'une boucle dans un ou 
plusicurs orifices de pi&ces & sceller ensemble et 
termini en une extr§jnit§ par une t§te et en 1 'autre 
extremit§ par une cage d'accrochagc de cette tdte. La 
cage d'accrochage prfesente un conduit sous la forme de 
deux passages successifs coaxiaux s6par6r» par une cavit§ 
interne circulaire concentrique sensiblement orthogonale 
dans laquolle font sail lie des crans obliques m§nag§s 
dans, une rondelle ro§tallique (200) enchdss6e dans cette 
cage sur Ic p6urtour .de cette. cavity. L.'extr§niit§ de la 
t§te est iine partie cylindrique de diamdtre ext§rieur au 
plus 6gal au diamStre int^rieur du conduit mais sup^rieur 
au diametre du cercle d^fini par l'extr§mit§ des crans 
obliques, Cette partie cylindrique prfisente une surface 
lisse en un mat^riau plastique et elle est prplong§e par 
un c6he d-intrdduction» Les crans obliques sont orient§s 
de fagon 4 s'opposer. au retrait de -la. partie cylindrique 
une fois eel le-'Ci. ehgag§e. dans la cage. 

Selon un premier mode de rialisation pr§f§r6e, 
l'616ment de liage.et la part.ie cylindrique & l'extr£mlt6. 
de la t§te d'accrochage sont un .m>me lacet lisse en 
plastique perraettant de. serrer 8i. vplontfi la Boucle fornge 
par le seel 16, - 
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SeloT) un sec6nd mode de realisation pr§f6r6e, 
l'§l§ment de liage est une bande plastique. Alors, le 
passage infgrieur prSsente un diamdtre plus' grand que 
celui du passage sup^rieur et la t§te d'accrochage 
coinprend successi veroent, h partir de la bande, une 
section cylindrique de diamfitre au plus 6gal au diamdtre 
du inf§rieur, un point de rupture et la partie 
cylindrique que prolonge le c6ne d' introduction, 

Avantageusement ; la cage d/accrochage est 
r§alis§e en deux parties. Une prenvidre partie est une 
douille pergSe .en son fond-d'un passage i.nt§rieur. Cette 
douille est coinplSt§e sur la face int§rieure du fond, 
autour du passage, par un c6ne de support. Cette douille 
presente aussi, proche du bord sup§ri6ur, un bourrelet 
annulaire int§rieur transversal. La seconde partie est un 
bouchon' trav.ers§ par un passage sup^rieur en 
correspondence avec le passage in£6rieur de la douille. 
Le bouchon pr§sente sur son pourtouir dupSrieur une 
encoche p§riph6rique en concordance avec le bourrelet 
lorn de 1 'assemblage. La face inf^rieure de ce bouchon a 
la forme d'une calotte conique corapl§t6e sur le pourtour 
d'^une paroi cylindrique orientie vers le bas, Une fois le 
bouchon en£onc6 dans la douille, la face inf^rieure de ce 
bouchon dSfinit avec le cdne intirieur de la douille la 
cavit6 circulaire interne oO sont Bitu§s les crans 
obliques de la rondel le mStalllque enchdss§e & ce niveau 
dans la cage. 

Utllement, le c6ne d'introduction est prolong^ 
par un filament crant§. 
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Comme on p&ut facileroent le coroprendre, 
1 'invention est toute particulidrement int^ressante dans 
la meaure oO la t§te coroprenant le lacet que prolonge le 
c6ne d'introduction et le filament crantfe, I'^l^inent do 
liage ainsi que la douille de la cage d'accrochage 
peuvent §tre inoul§s en une seule et mdne pi&ce en roatidrc 
plastique. 

L'invention ainsi que ses avantagec &eront 
mieux coinpris h la lecture de la description qui va 
suivre de modes de r6alisation prljf^r^s de celle-ci 
faits en reference aux dessins annex6s sur lesquols : 

- la figure ! est une vue du dessus d'un scei 1§ 
de type, serrable,.. 

- 1 a f igure..2 est una vuo du dessus d'un seel 
de* type S boucle, 

- la figure 3 est une yue de c5t6 en coupe 
partielle du acell^ selon 1 ' invention, et ' 

- la figure 4 est una yue de c5t6 en coupe 
particlle.du ocell6 fermfi; - . 

Le scell6 de type serrable illustr^ sur la 
figure..! comprend une cage d'accrochage 50 solidaire d'un 
lacet 112 termini par une t%te d'accrochage 
essentiellement constituS. de la section finale 110 de ce 
lacet suivit d'un cdne 120 et d'un filament d'entrfie 130. 
Ce f ilaincnt 130 est §ventuel lement attache par un point, 
faible une boucle 140 permettant de rassembl^er 
.plusieurs lacets ensembl e autour. d'un anneau pour 
commodity de transports Avantageusement, ce m§rae filament 
130 a un diamdtre environ moitifi du dianidtre du.. lacet 
1!D et il pr§senie quelques asp§rit6s facilitant sa 
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prehension lors de la fermeture du seel 16 telle qu'il 
sera expliqu§ par la suite« 

Le lacet 110 a \une surface lisse ei i 1 est 
r§alis§ de pr§f6rence en un plastique semi-rigide : 
c'est-S-dire suf f isamment dur pour ne pas. se d§chirer et 
suf fisamment tendre pour qu'une pidce m6tallique puisse y 
marquer une empreinte. Pour dea cohsldgrations de coOts, 
on prSf&re alorf^ aussi rSaliser 1 'ensemble du scell§ en 
un ro§me mat^riau plastique fagonn§ dans une presse i 
injection. 

L'61§inent de liage en forme de lacet 112 peut 
aussi presenter une succession de restrictions (non 
representees) const ituant autant de point, de faiblesse. 
Ainsi, toute atteinte au scell§ notaniment par traction 
sur le lacet rSsulte rapidetnent en une rupture- definitive 
et visible de ce dernier.. 

Ce scelie comprend de plus une etiquette 145 
solidalre de la cage d'accrbchage 50 sur laquelle sont 
imprimee.s ou ecrites des references. La liaison entre le 
lacet 112 et la cage d'^ccrochage 50 est eventuellement 
renf orcee par -un apport de mat! ere 60^ 

Le scelie de type & ruban il lustre sur la 
figure 2 presente avec le scelie de type !L lacet de la 
figure 1 de noinbreuses similitudes, et des references 
identiques sont utilisees pour designer des parties 
similaires. La difference majeure entre ces deux scelies 
tient au fait que le lacet 112 est remplace par un ruban 
111. De plus, la tete d'accrochage comprend une premiere 
section cylindrique 114 qui fera par la suite office de 
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bouchon de 1 'orifice d'entr^e de la cage d'accrochage SO, 
un point de rupture 115 et une partle cylindrique 110 que 
termine seuleroent un c5ne d'introduction 120. Cette 
partle cylindrique 110 et ce cdne 120 sont rigoureusetnent 
identiques aux parties correspondantes du seel 16 serrable 
d§crit pr§c§deroinent. 

Le detail de la cage d'accrochage 50 sera mieux 
cotivpris au vu de la figure 3 prfisentant ...en coupe 
partiellelestrols parties constituant cette cage d 
navoir : unc doullle 100, unej rondel le crant§e 200 et un 
bouchon 300, ' 

La dciuine 100 constituant le corps ext^rieur 
de la cage d'accrochage 50. est solidaire de par 
fabrication d'un c&t§ du. lacet 112 ou ruba.n 111,; de 
raiitre de l'6tiquette 140 lors^ue colle*c.i est pr£sente. 
Au fond de cette douille 100 est .pr§vu un conduit 
infSrieur 108 qui est renforc6 par un cdne de support 107 
sur la face interne de ce fond. Proche du bord supfrieur, 
cette douille 100 est compldtie par un bourrelet 
anniilaire int§rieur 105. 

La ronde 1 1 e. crantfee. 200 pr^sente sur le 
pourtour Irit^rieur de sa . couronne circulaire de base 
plusieurs (en mbyenne quatre) crans oriehtSs vers 
I'intfirieur. Ces crans ont la particularity, d'etre 
obliques c'est-d-dire qu'ils n'appartiennent. pas au plan 
.form§ par la couronne circulaire de base de la rondelle 
'200, mais sont tpus lev§8.yers le haut tel que repr£Bent§ 
sur la figure 3. Ces crans peuvent htre obliques 
rectilignes, ou mieux, tel qU'il illustr^ sur la "figure 
3.. avoir deux pontes successives : lapente intSrieure 
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6tant plus abrupte que I'extSrieur.. Lea dinenaiona de la 
couronne circulaire de base de Xa ' rondel l e 20.0 
correspondent & celles de la couronne de la face interne 
du fond de la douille qui est comprise entre les.parois 
et le cdne de support 107. 

Le bouchon 300 a, compte-tenu de son conduit 
int§rieur 310, una forme g§n§rale d'un cylindre creux. Ce 
bouchon prSsehte sur son pourtour sup§rieur une encoche 
p6riph§rique 320. Le diamdtre ext§rieur de ce bouchon 
correspond au diarogtre intSrleur de la douille. La 
hauteur de ce bouchon «st sensibl.einent £gale & la 
distance comprise entre le fond et le bord sup6rieur du 
bourrelet 105 dans la d(>uiile. La face Inf^rieure 330.de 
ce bouchon 300 a la forme d'une calotte conique compl6t§e 
sur le pourtour d'une paroi cylindrique. 

Dans le cas du' seel 16 serrable de la figure 1, 
le diamStre int§rieur du conduit inf^rieur 108 §gal h 
celui du conduit siipSrieur 310 est l^g&renient sup^rieur, 
de I'ordre de 5 15. %^ au diamdtre ext§rieur du lacet 
112. A 1 'inverse, les extr§ffiit§3 sup§rieures des. crans 
obliques 210 d6finissent un cercle de diarodtre inf§rieur, 
de I'ordre de S S IS t au .dlarodtre ext6rieur du lacet 
110 errant de ce fait une restriction de passage au 
milieu du conduit 108/310, 

Dans le cas du scell§ de type h ruban de la 
figure 2, le diamdtre du conduit inf^rieur 108 est 
sup§rieur k celul du conduit sup§cieur 310 et il 
correspondent en fait au diam^tr.e ext§rieur de la section 
cylindrique 114. Le diamdtre du conduit 310 correspondant 
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au diamgtre ext^rieur de la partie cylindrique 110 est 
identique au scelU pr6c6dent» 

Selon I'invention, la pigce inf§rieure de la 
figure 3, c'est-a-dire la piSce coraportant d'un seul 
5 tenant I'fetiquette 140, la douille 100, I'felfement de 

liage (lacet 110 ou ruban 111) que termine la t&te 
d'accrochage : lacet 110, cdne 120 et filament d'entr^e 
130, est r§alis6e par injection de matiere plastique dans 
un moule & .1 'itit^rieur d'une presses Le b6uchan 300 est 
10 .. 361 t moul6 h part ou en annexe du moule de la pidce 
inffirieure. La rondel le 210 peut §tre. achetfee .courararoent 
dann le commerce. 

L'assembleige de ce scell§ cpnsiste h introduire^ 
la rondel le crant^e au f end de la dbul 1 le 100 avec les 

15 crans 210 orient§.s vers le haut tel. que repr68ent6 sur .la 

figure 3, puis d ins§rer ..le bouchon 300 dans ~Ia doui l.ie 
100 avec la calotte conique orient§e vers le bas et' k le 
pousaer vers lo fond jusqu'a ce que les bourrelets 105 de 
la doull 1 e s'engagent dans I'encoche p§riph§rique 320. 

20. Cette cage d'accrochage eat en suite transf6r§e dans une 

machine pour r§al iser gne 1 iaison definitive entre la 
parol extfirieure du bouchon 300 et la parol intfirieure. de 
la douille 100. Ce peut §tre une machine. de sertissage 
dans laqueMe une bou,terol le vient coifiEer & chaud la 

25 douille qui, en se raWl Hssant,. se d^forme notamment au 

niveau de la ralnure 320. Ce peut dtreaussi une machine 
d soudure par ultr.asons r.6.alisaht une llaisot) 
plastiquo/plastlque au niveau mol§culaire. Cet assemblage 
peut fetre facilement automatism dans une machine 

30 regroupant tbutes les lop6rations d§crites .pr§c§demment , 
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Une foia asserobli, la face inf§rieure 330 
d§finit avec le cQne 107 une cavity interne circulajLre 
concentrique et orthogonale au conduit 108/310\ Lors de 
cet assemblage, la face infirieure de la parol 
cylindrique compl§tant la calotte conique enchfisse la 
couronne circulaire de la rondel le 200 contre le fond de 
la douille 100 laissant les crans 210 libres d'un l^ger 
mouvement oblique k l'int§rieur de la caVit§. . 

Tel que d§crit pr§c§d6mineTit, le scell§ serrable 
selon I'invention est utilis§ de la inanidre suivante. 

Apres avoir arrach§ un scell§ de son faisceau 
c'est-a-dire avoir cass6 le point de rupture entre la 
boucle 140 et 1 e fi lament d' introduction 130, on enf ile 
le lacet 110 au trayers des ceil lets ou orifices des 
pi§ces.il sceller et, en formant une boucle, on prgaente 
le filament d'introduction 130 l'entr§e du' conduit 
inf^rieur 108. Le dian§tre de ce filament 6tant faible 
comjparg & celui du conduit 108/310 et celui constitu6 par 
les extr§mit6s des crans 210, le p-assage complet de ce 
filament est ais§ et on peut ainsi amener le. c6ne 120 en 
but§e contre ces crans 210. Le filament 310 d^passe a lors 
largement hora du conduit sup6rieur 31€ et on peut done 
•I'agripper entre le pouce et 1 'index pour, tout en tenant 
la cage 50 de I'autre main, tirer aasez fortenent ' aur 
celui-ci. Sous I'effet de cette traction, le c5ne 120 
§carte* les crans 210 et le lacet 110 glisse en avant le 
long de cea crans, Une fois ce mouveroeilt d'introduction 
du lacet dans les crans obliques 210 terming, ces crans 
pincent et s'enfoncent' l§g§rement dans ce. lacet 
condamnant ainsi tout mouvement en retour de celui-ci 
comme repr§sent§ sur la figure 4. 
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Une fois ce lacet engagg dans les crane, tout 
mouvement additlonnel en avant de ce lacet reste possible 
par simple traction supplement a ire sur le filament ou le 
lacet sorti hors du conduit supSrieur 310, A chaque arr§t 
success! les crans obliques 210 repincent la nouvelle 
portion de lacet 210 emp§chant tou jours tout mouvement en 
retour. On serre finalenient ce seel 16 jusqu'd ce qu'une 
certaiTie tension apparatsse sur le lacet. 

L'usage du scell^ S ruban est en de nombreux 
point.n identique hormis le fait que I'on pousse plutdt la 
t^te 110/120 dans la cage d'accrochage 50 en prenant 
appui sur le ruban 111. Une fdis en place, le cdrie 120 
§roraerge l§gdrement hors de la cage, la partie cylindrique 
.110 est prise par les crans obliques 210 et occupe une 
partie du conduit supSrieur 310 alors que. la section 
cylindrique 114 occupe compldtement le conduit inffrieur 
lO^a, Gr§ce 3 cette difference de diamgtre entre la partie 
110 et la section 114,. il devient. impossible d'inserrer 
un couteau oii tout autre instrument pointu pour "lever" 
les crans 210. 

Une fois ferm§, ce scell^ ne peut fetre ouvert 
que par coupure du lacet ou du ruban par la personne 
autorisfee. En ef f et, on peut constater qu'une tentative 
d'ouverture de ce lacet par rammolissefflent du plastique 
suite a un l§ger chauffage de la cage d'accrochage refste 
sans effet coinpte-tenu qu'd une faible temperature la 
rondelle 200 ne se dilate pas suf f isamment, A temperature 
sup^rieure, le plastique du seel 16 est marqu§ de mani&re 
ind6iebile, Une. violente traction en arridre .sur le lacet 
ne permet en aucun cas une inversion de I'orientati.on des 
crans 210 compte.-tenu de la presence du c6ne d'appui 107, 
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Une insertion incomplete de la t%te dans la cage 
d'accrcchage eat imm§di atement visible du fait que le 
c5ne 120 n'apparalt pas hors du conduit 310 de la cage 
50. . 

Pr§vu pour la fabrication d'e seel lis en 
plastique bon mar.chi, le dispositif de. fermej^ure de ce 
seel 16 peut 6tre facilement adapt§ & un seel 16 mitallique 
de* type antivol. Dans ce cas\ la. cage est r§alis6e en 
in§tal avec un bouchon vi8s§ d I'intgrieur* d'une douille 
taraud6e. Le lacet 110 peut alors fetre remplaci par un 
cable flexible. En tous les cas. ce lacet doit §tre 
recouvert d'une pellicule de trois & huit dixi^me de 
mi 1 1 ira&tres. de matferiau plastique semi-dur tel que du 
Tiflon par exemple; L'usage de cet antivol reste 
identique. 

De nombreuses ameliorations S ce scell&sont 
possibles dans le cadre de 'cette invention. 
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REVENDICATIONS 



1. Sc0ll§ de contr61e comprenant un 61#roent de 

liage flexible norma 1 eroe^t enfilfe sous la forme d'une 
boucle dans un ou plusieurs orifices de pidces h sceller 
ensemble et termini en une extr§mit§ par une t§te et en 
5 rautre extr6mit§ par une cage d'accrochage de cette tdte 

cardct£ris§ en ce que la cage d'accrochage (50) pr§sente 
un conduit sous la forme de deux passages successifs 
(108,310) coaxiaux s'6par§s par une cavlt6 interne 
circulairc concentrique sensiblemcnt orthogonale dans 

10 laquelle font saillie des crans (210) obi iques m§nag6B 

danf5 une rondel le m§tall ique (200) ehchfiss§e. dans cette 
cage (50) sur le pourtour de cette .cavit§. et en ce que 
l'ex.tr§mit6 de la t§te est une partie cylindrique (110) 
de didm§tre ext^rieur au plus §gal au diam§tre int§rieur 

15 du. conduit mais sup§rieur au diam&tre du cercte d§fini 

par rextrSmit§ des .crans obliques (210). la partie 
cylindrique (110) prfisentant une surface. lisse en un 
mat§riau plastique et 6tant prolong§e par un.cbne 
d'introductibn (120), etles crans obliques (210) 6tant 

20 prient§s de fagon S s'opposer au retrait de la partie 

cylindrique (110) une.fois celle-ci engag§e dans la cage 

. '(SO)-, . " 

2« . . Scell§ de contrdle selan la rievendication 1, 

caractgris§ en ce' que I'filgment de liage (112.) et la 
25 . partie cylindrique (110) 4 l'extr6inlt§ de la t%te 
d'accrochage sont un m6me .. lacet lisse en. plastique . 
permettant de serrer h voibnt§ la boucle forn§e par le 
scell6. 
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Scell^ de contr51e selon la revendicatioTi 1^ 
caract§ris6 en ce que l'.6I6meDt de liage. est une bande 
plastique (111), en ce .que le passage in£§rieur (1(^8) 
pr§sente un d,iaro§tre plus grand que. celui du passage 
sup§rieur (310) et en. ce que la t^te d'accrochage 
cowprend successi veraent & partir de la bande (111) une 
section cyllndrique (114), de diamdtre.au plus §gal au 
diamitre du passage (108), un point de rupture (115) et 
la partie cyllndrique (110) .que prolonge le ct^ne 
d'introduction (120), 

Scell^ de cdntr'ble selon I'une des 
revehdications pr^cidentes, caract§ris§ en ce que la cage 
d'accrochage est r^alis^e sous la forme d'une part d'gne 
douille (100) per<;§e en son fond d'un passage inf§rieur 
(108) compl§tg sur la face int§rieur du fond autour du 
passage (108) par un cdne de support (107) et pr§6entant, 
proche du bord sup6rieur, un bourrelet annulaire 
int§rieur transversal (ld5) et d'autre part d'un 
boucbon (30O) traverse par un passage ,sup§rieur (310) en 
correspondence avec le passage infdrieur (108), ce boulon 
(300) pr6sentant sur son pourtbur sup§ri^ur une encoche 
p§riph§rique (320) en concordance lors de I'assemblage 
avec le bourrelet (105) et pr^sentant una face inf^rieure 
(330) ayant la forme d'une calotte conique compl§t6e sur 
le pourtour d'une parol cyllndrique, cette face (330) 
dSfinissant avec le cdne (107) la caviti. circulaire 
interne lors de 1 'assemblage. 

Scelli de contrOle selon la revendication 1 ou 
2, cdract§ris§ en ce que le cdne d'introduction est • 
prolong^ par un filament crantfi (130),. 
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Seel 16 de contrdle selon la revendication 4, 
caract6ris6 en ce que l'616ment de liage (111,112), la 

ttte coraprenant le lacet (110) que prolonge le c5ne 
d'introduction (120), ainsi que la douille (100) de la 
cage d'accrochage sont moul^es en une seule et m§ine pigce 
en matiire plastique. 
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Abstract of FR2632431 

Sealed control knob, preferably made of 
plastic, comprising a linking element 
terminated at one end by a head and at the 
other end by a fastening cage. The fastening 
cage 50 has a duct in the form of two 
successive coaxial passages 108, 310 
separated by a substantially orthogonal 
concentric circular internal cavity into which 
penetrate oblique notches 210 fonmed in a 
metal washer 200 sunk into this cage 50 on 
the periphery of this cavity. The end of the 
head is a cylindrical part 1 10 whose smooth 
surface made of a plastic material is extended 
by an insertion cone 120. The oblique notches 
210 are oriented in such a way as to oppose 
the withdrawal of the cylindrical part 1 10 once 
the latter is engaged in the cage 50. 
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